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Prozessoptimierung dank intelligenter Auftragssteuerung

Alles im Blick

Michaela Régner, Handke Industrie Software, Fiirth

Der Spagat zwischen termingerechter Fertigung, idealer Maschinenauslastung und
gleichzeitiger Kostenminimierung stellt viele Fertigungsbetriebe vor eine ZerreiBBprobe.
Herstellende Unternehmen mdissen heute stest in der Lage sein, ihre Produktionsstruktu-
ren sowie auch -prozesse permanent den Kundenbed(irfnissen anzupassen, zu optimieren
und dabei trotzdem die Kosten niedrig zu halten. Den Schulterschluss, also die Lésung,
kann hier nur eine sinnvolle logistische Ablaufplanung und Koordinierung aller Ferti-

gungsauftrage sein.

Mit steigendem Automatisierungsgrad im Pro-
duktionsprozess steigen auch die Anforderun-
gen an das Produktionsmanagement. Sobald
Fertigungsauftrage im Werk ankommen, in
den meisten Fallen aus dem ERP-System, ms-
sen diese beurteilt, priorisiert und einge-

teilt werden. Eine Einordnung der Vorrangig-
keit von Auftragen erfolgt auf Basis von drei
wichtigen Kriterien:

* Liefertermin

« Vorhandensein des benétigten Materials
« Verfugbarkeit der Linie.

Vielerorts geschieht das durch den Fertigungs-
planer. Ihm zur Hilfe kommt das Linerecorder
Software System mit dem Tool der Auftragsver-
waltung. Fir alle anstehenden Auftrage wer-
den die Stammdaten (Produktgruppe, Artikel,
Bauelemente, Stucklisten, Ristungen) hinter-
legt. Im nachsten Schritt werden die
Auftrdge im System vorgeplant.
| Hier erfolgt die Priorisierung durch
- den Fertigungsplaner mit dem gro-
| Ben Vorteil, dass diese auch jeder-
zeit wieder gedndert werden kann.

Hinter dem Button Rezepte ver-
birgt sich die Verwaltung der

Maschinenparameter
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Hier sind die Stammdaten der Bauelemente fiir alle anstehenden Auftrage

hinterlegt

Software Tool
als Bruickenelement

Wahrend des Fertigungsprozesses kann der je-
weilige Fertigungsstatus verfolgt werden. Uber-
sichtliche, graphische Anzeigen Uber den Ist/
Soll-Zustand, Erfullungsgrad der Fertigung so-
wie die Restzeitberechnung zeigen stets aktuel-
le Werte. Kommt es zu ungeplanten Stérungen

konnen diese sofort
identifiziert werden.
Die Entstehung von
Stillstandszeiten
bzw.  fehlerhaften
Produktionen ist so-
mit vorgebeugt.
Zwei Moglichkeiten
stehen zur  Ver-
figung. Das Soft-
ware System Uber-
nimmt neben der
handischen Auf-
tragsgenerierung
auch die komplette
Planung der Produk-
tion. Mit der Daten-
Ubernahme aus ERP-
Systemen werden
nach vorgegebenen Priorisierungen die Pro-
duktionsprozesse, je nach zu fertigendem Pro-
dukt, automatisch in den Fertigungsprozess
eingegeben, unter Beriicksichtigung einer op-
timalen Maschinenauslastung. Damit der Pro-
zess rund lauft kimmert sich ein weiteres Soft-
ware Tool um die Materialbedarfsermittlung
sowie Materialverfigbarkeit und bildet die

Briicke zurtick zum ERP-System und zur Lager-
verwaltung.

Mehr als
Prozessoptimierung

Ein weiterer Qualitatsfaktor im SMD-Fertigungs-
prozess ist es, sicher zu stellen, dass das zu fer-
tigende Produkt in der richtigen Reihenfolge, mit
den richtigen Bauteilen bestiickt wird und
Schlechtteile sofort identifiziert werden. Soge-
nannte Rezepte und Fahrplane werden je Pro-
dukt erstellt und stellen die korrekte Prozessket-
te sicher. Zudem bietet die Software als Naviga-
tor fir die Fertigung eine Vielzahl an Moglichkei-
ten zur Prozessoptimierung, wie beispielsweise
Traceability-Funktionalitdten zur Qualitatssiche-
rung. Als Datensammler schafft sie das Hand-
shake zwischen Maschinenebene und Uberge-
ordneten Systemen. Somit eignet sich die modu-
lar strukturierte Linerecorder Software zur Inte-
gration zwischen Fertigungs- und Management-
Ebene. Sie bietet Systemldsungen und leistungs-
fahige Funktionen in allen Bereichen der Prozess-
optimierung mit einer lickenlosen Riickverfolg-
barkeit der Produktionsprozesse und -daten.
www.his-handke.com
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